Il Industries

HIGH PERFORMANCE BODEN




INDUSTRIEBODEN — FUSSBODEN
MIT VIELFALTIGER NUTZUNG

Der Begriff Industrieboden ist ein Sammelbegriff
flr FuBboden mit einer vielfaltigen Nutzung, z.B.:

e FuBbdden in Werkshallen, Betriebsraumen
und Laboratorien

e FuBbdden fiir Transportwege

e FuBbdden fiir Lagerflachen

Samtliche FuBbdden, die nicht zu Wohnzwecken
oder als StraBen genutzt werden, werden zu den
Industriebdden gezahlt. Neben der Gewahrleis-
tung der Tragféhigkeit soll der Industrieboden
lange Zeit bestandig gegen moglichst viele Arten
der vorhandenen Einwirkung sein und dabei nur
ein Minimum an Pflege und Wartung bendtigen.

Ein Industrieboden besitzt in der Regel einen
mehrschichtigen Aufoau. Grundsatzlich existieren
zwar fur die einzelnen Schichten Normen oder
Richtlinien, eine zusammenfassende bzw. Uber-
greifende Norm fUr Industrieb6den mit ihren un-
terschiedlichen Konstruktionsaufbauten fehlt aber.
Die Beanspruchung von Industriebdden erfolgt
durch flachig oder punktférmig wirkende Lasten
aus Lagergultern, Regallagern, Containern sowie

Radlasten von Gabelstaplern und von anderen
Fahrzeugen. Eine Beanspruchungsart, die beson-
ders bei Industriebdden in Erscheinung tritt, ist die
mechanische Beanspruchung der Bodenoberfla-
che. Entsprechend den Uberwiegenden Einwir-
kungsarten unterscheidet man:

¢ RollverschleiB (Fahrzeuge mit
relativ harter Bereifung)

e SchleifverschleiB (z. B. FuBganger, weich-
bereifte Fahrzeuge, Schleifen von Gutern)

e StoBverschleiB (z. B. Absetzen von Gutern,
Uberfahren von Fugenkanten und Bodenun-
ebenheiten mit hartbereiften Fahrzeugen)

Die in der Praxis auftretende Beanspruchung ist
meist eine Kombination dieser drei Arten. Die
Bestéandigkeit von Industriebdden gegentber
chemischen Beanspruchungen gewinnt im Hin-
blick auf die verscharften Vorschriften des
Boden- und Gewasserschutzes immer mehr an
Bedeutung.

— W

Nach dem Wasserhaushaltsgesetz (WHG), § 62/
63 mussen Anlagen zum Lagern, Abflllen und
Umschlagen (LAU-Anlagen) wassergeféhrdender
Stoffe sowie Anlagen zum Verwenden wasserge-
fahrdender Stoffe so beschaffen und eingebaut,
aufgestellt, erhalten und betrieben werden, dass
eine Verunreinigung der Gewasser oder eine sons-
tige Beeintrachtigung nicht zu beflrchten ist.
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ANWENDUNGSBEREICHE

AUTOMOBIL-/MASCHINENBAU | Mechanisch belastbar und abrigbfest

Die Anforderungen an Bodenbeschichtungs-
Systeme in der Automobilindustrie, im Maschi-
nenbau und dessen Zulieferern sind vielfaltig.
Dabei steht die mechanische Belastbarkeit in
diesen Bereichen haufig an erster Stelle.

Die hier eingesetzten schweren Maschinen und
Anlagen Uben Punkt- und Flachenbelastungen
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auf den Untergrund aus. Hinzu kommen be-
wegliche Produktionskomponenten, deren Ge-
wicht unregelméaBig auf den Boden einwirkt.

Ungeeignete Bodenbeschichtungen kénnen
unter dem Druck stark beschadigt werden und
ihre Funktionalitét verlieren. Remmers bietet fir

die Automobilindustrie und den Maschinenbau

ELEKTRONIKINDUSTRIE | Ableitfahig und ESD-gerecht

In der Elektronikindustrie spielen die richtigen
ESD-gerechten Bodenbeschichtungen (ESD =
Electrostatic Discharge = Elektrostatische Ent-
ladung) eine wesentliche Rolle. Elektrostatische
Aufladungen stellen ein allgegenwartiges Pro-
blem in der Elektronikindustrie dar und kénnen
sich auf unterschiedliche Weise bemerkbar
machen. In der Regel nehmen Menschen Uber

den Boden elektrische Ladungen auf. Bertihrt
man so aufgeladen z.B. einen metallischen
Gegenstand, springen die Uberzahligen nega-
tiven Ladungen schlagartig auf diesen Uber.

Dieser kurze StromstoB reicht aus, um elektro-
nische Bauteile und Elemente dauerhaft zu
schadigen. Mit den hochwertigen ESD-gerech-

hochwertige Bodenbeschichtungs-Systeme,
welche speziell fur die individuellen Anforderun-
gen konzipiert wurden. Die guten Verlaufsei-
genschaften sorgen fUr eine gleichmaBig ebene
Oberflache. Zudem sind sie besonders tritt-
sicher und abriebfest und sorgen damit fUr eine
hohe Arbeitssicherheit bei gleichzeitig hoher
Langlebigkeit.

ten Bodenbeschichtungen von Remmers wird
die elektrostatische Aufladung von Mensch und
Maschinen verhindert. Ein gesundheitlich siche-
res und wirtschaftliches Arbeiten ist durch diese
spezielle Eigenschaft garantiert.



CHEMISCHE INDUSTRIE | Flussigkeitsdicht und chemikalienbesténdig

In der chemischen und pharmazeutischen Indu-
strie kommen produktionstechnisch bedingt
eine Vielzahl von aggressiven Chemikalien zum
Einsatz.

Ob Mineral6le, Fette oder atzende Sauren und
Laugen — Bodenbeschichtungen in den Produk-
tionshallen und Laboren werden dauerhaften Be-
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lastungen ausgesetzt. Remmers bietet hierzu ei-
gens entwickelte Bodensystem-Ldsungen, die
nicht nur eine extrem hohe Chemikalienbestan-
digkeit aufweisen, sondern zugleich flissigkeits-
dicht, befahrbar und enorm widerstandsfahig
gegenlUber mechanischen Beanspruchungen
sind. Selbst bei extremer Nasse kann ein System
trittsicher gewahlt werden, sodass auf Dauer die
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hoéchste Sicherheit garantiert werden kann. Bei
der Lagerung von Gefahrstoffen mit sehr niedri-
gem Flammpunkt ist es von héchster Wichtig-
keit, hochwertige und ableitfahige

Bodenbeschichtungssysteme einzusetzen.
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LEBENSMITTELINDUSTRIE | Physiologisch unbedenklich und hygienisch einwandfrei

Einer der anspruchsvollsten Industrie-Bereiche
fr den Boden ist die lebensmittelverarbei-tende
Industrie. Denn neben den mechanischen Bean-
spruchungen schwerer Maschinen und chemi-
aggressiver  Medien
herrschen hier enorm strenge Hygienevorschrif-

schen  Belastungen

ten.

Empfindliche Ware wird hier tagtaglich produ-
ziert, gelagert und konfektioniert. Dementspre-
chend mussen Bodenbeschichtungen porentrei,
nahtlos und fugenlos appliziert werden. Die ein-
fache Reinigung ist dabei unabdingbar.

Die Remmers Bodenbeschichtungs-Systeme flr
die Lebensmittelindustrie sind physiologisch un-
bedenklich, rutschhemmend, temperaturbestan-
dig, fugenlos und pflegeleicht. Zuséatzlich sind
sie emissionsarm gem. den Richtlinien des Aus-
schusses zur gesundheitlichen Bewertung von
Bauprodukten (AgBB). In Kombination mit einer
exzellenten Bestandigkeit gegen verschiedenste
aggressive Lebensmittelbestandteile, erflllen
Remmers Bodenbeschichtungen in idealer
Weise jegliche Anforderungen an einen Boden-
belag in der Nahrungsmittelindustrie.

Wir verwenden ausschlieBlich Premiumprodukte aus dem Hause Remmers:

TK TECH
Industriebodenbeschichtung GmbH

BahnstraBe 45 - D-41069 Ménchengladbach
Fon +49 (0) 2161 / 57699 15 - Mobil: +49 (0) 172 / 4347237

info@tktech-industrieboden.de -

www.tktech-industrieboden.de



